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Undvik férpackningsmarkningsfel och minimera
deras paverkan pa ditt féretag

Markningsfel ar dyra, inte bara for anlaggningar
utan for hela foretaget.

Korrekt produktmarkning ar viktig for tillverkare av
forpackade konsumtionsvaror, eftersom den hjalper till
att forbattra leveranskedjans effektivitet och synlighet
samtidigt som kunderna far viktig information om de
produkter de kdper. Nu for tiden ar det inte bara viktigt
att trycka ratt koder - det ar avgorande.



Abstrakt

o Mdrkningsfel paverkar produktkvaliteten och leder till oacceptabla
kostnader for hela foretaget pd grund av kasseringar, omarbetning,
boter, skadat rykte for varumarket och mer dartill.

e De flesta felkodade produkter orsakas av operatorsfel.

o Kodsdkring dr ett sdtt att proaktivt forebygga fel genom att utforma
processer for att skriva meddelanden och vdlja jobb som dr sa
idiotsdkra som mojligt.

e Videojet ar banbrytande inom konceptet och implementeringen
av kodsakring genom vart CLARITY™-granssnitt, CLARISOFT™
PC-baserade program for meddelandeutformning och regelskapande
och CLARINET™-databasanslutning och -natverksstyrningslosning for
hantering av flera marknings- och etiketteringstekniker.
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Den verkliga kostnaden av markningsfel

Markningsfel ar dyra, inte bara for anlaggningar utan for
hela foretaget. Du har kostnaden for omarbetning — forutsatt
att produkten faktiskt kan omarbetas och anlaggningen

har kapacitet att gora det. Det ar kanske inte mojligt att
omarbeta produkten om produktionsmiljon ar igang dygnet
runt. Eller sa kanske det inte gar att omkoda eller paketera
om produkten nar den har kodats. Behovet av att kassera
felkodade produkter kan vara annu dyrare an omarbetning -
men du kanske inte har nagot val.

Och det dr ingenting jamfért med problemen och kostnaderna
som uppstar om felkodade produkter hamnar pé butikshyllorna
eller hemma hos konsumenterna. Utdver risken for regelmdssiga
paféljder och béter kan varumdrkets rykte skadas, vilket ocksé
kostar pengar. Produkten kanske dr otillgéinglig under péfyliningen
av lagret, sa att kunder maste byta till konkurrerande varumdrken
under tiden. Och i uppmdrksammade fall kan rapportering i
massmedia leda till minskad forsdljning éven ndr produkten dr
tillbaka p& butikshyllorna

De flesta organisationer har svért att kvantifiera den faktiska
kostnaden for forlorad produkt och forlorad produktionskapacitet

Den sanna frekvensen

av markningsfel

Markningsfel hander. Faktum dr att de

dr vanliga. Videojet utforde nyligen en
undersékning med en mdngd olika
tillverkare av forpackade konsumtionsvaror
och upptdckte att alla hade upplevt
madrkningsfel — mé&nga av dem ofta.
Faktum @r att néstan hdlften av foretagen
som deltog i undersokningen hade
problem med markningsfel minst en

gdang i veckan, och en fiardedel av dem
rapporterade markningsfel minst en gang
om dagen.

Procent av deltagare

Mer dn en gang
per dag

till foljd av markningsfel — for att inte tala om det skadade ryktet.
De flesta bevis dr anekdotiska. I ménga fall kinner ledningen
helt enkelt inte till markningsproblemens omfattning.

En annan faktor som komplicerar noggrann kostnadsredovisning
dar att manga foéretag inte brukar framhdva markningsfel i sin
rapportering om anldggningars effektivitet. Det antas ofta att
markningsfel upptdcks genom regelbunden inspektion och
sedan kan &tgdrdas. De specifika kostnaderna i samband med
omarbetning forblir forknippade med allmdnna matt for
ineffektivitet pd linjen, sé& att det ofta inte finns négon kunskap
om den ackumulerade effekten av dessa misstag.

Undersokning: Frekvens av mérkningsfel

Minst en gang
per manad

Minst en gang
per vecka

Minst en gang
per dag

Videojet fann en oacceptabel mangd markningsfel hos alla tillverkarna
som deltog i undersékningen.




De vanligaste misstagen dr felaktig

datainmatning och felaktigt jobbval. I
var undersokning upptdckte vi att dessa
tv@ misstag stod for 45 procent av alla
markningsfel.

Aven dar man erkdnner problemet, infér
manga foretag helt enkelt bara fler
kontroller under férpackningsprocessen.
Men detta tar inte itu med grundorsakerna,
sasom att fel koder anges i forsta hand, och
hanterar inte heller de problem och

kostnader som d@r forknippade med
omarbetning av produkten eller den
resulterande minskade effektiviteten
pd anldggningen.

Det ligger i tillverkarens eget intresse att
forstd omfattningen och kostnaden av
markningsfel och vidta dtgdrder for att
eliminera dem. Dessutom krdver ménga
detaljhandelspartner nu regelefterlevnad
med mdrkningsstandarder som inkluderar
implementering och dokumentering av

metoder for att eliminera sadana fel.

Vanliga operatérsfel som ligger

bakom markningsproblem

PROBLEM EXEMPEL
Felaktiga data Operatoren valde fel
ursprungsland eller valde
fel produkt-beskrivning
Ogiltiga data Operatoren valde ett tidigare

eller framtida datum som inte
stammer med kundens avsikter/
produktens livslangd

Inforlivade data Operatéren angav felaktigt

datum: 1/9/13 i stdllet for 9/1/13

Obehérig
Atkomst

Obehdrig operatdr angav
"oacceptabla” koder och/eller
meddelanden pé produkten

VIDEOJET-LOSNING

Rullbart jobbval med
férhandsgranskningsalternativ
innan slutkdrning valjs

Kalendervisning begréinsad
till tidigare definierade
acceptabla datum

Alternativ for kalenderval
tillgangligt s datum inte
behéver knappas in

Funktioner for att sparra
operatoren for att
forhindra att koddata
dndras pé linjen

Det ar battre att férebygga
fel an att berdakna skadan

Mer an halften av alla markningsfel orsakas av operatérsfel -
vara undersokningar tyder pa 50 till 70 procent.

Varfor ratt markning ar viktig

Tillverkare sokerefter satt att

eliminera operatérsfel frain meddelandeinstdlliningar
och jobbvalsprocesser

minimera kostnaden for kassering p& grund av
markningsfel

minska kostnader for att ersatta aterkallade eller
atertagna produkter

minska risken for forlorade affdrer pa grund av att
felaktiga produkter skickas

minimera skador pd varumdrket genom att begrdnsa
omfattningen av dterkallanden

uppfylla kraven fran detaljhandelspartner och
tillsynsmyndigheter for produktkvalitet och
sparbarhet.

Med tillforlitlig korrekt mdrkning beméts alla dessa
fragor direkt, innan de kan bli problem.



Understkning: Orsak till mérkningsfel
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Procent av deltagare

Operatorsfel

Upp till 70 procent av alla markningsfel orsakas av operatérsfel, medan
nastan hélften orsakas av fel i kodinmatning och jobbval.

Forhindra fel genom design:

Idiotsdkra mdrkningsprocesser

Tillverkare behover proaktiva I6sningar for att hantera alla dessa
problem — frén of6rutsedda kostnader, till ineffektiva motdatgdarder
och partnerkrav — i stdllet for att reagera p&@ markningsproblem
efter att de intréffat och kostnaderna ackumuleras.

Det finns tvd satt att hantera mdrkningsproblem pd produktionslinjen:

o Minska risken for fel proaktivt

o Forsok att upptdacka fel ndr de hdander for att minimera svinn,
ratta till felet och aterga till produktionen sé snart som mojligt

Det &r inte en fréga om antingen/eller. Aven om du effektivt
forhindrar markningsfel behéver du fortfarande kunna reagera
snabbt om nagot gdr fel for att begransa skadan. Men det kan
helt klart I6na sig att investera resurser i forebyggande &tgdrder,
jamfort med dyra dtgdrder i efterhand.

Kodsakring:

Ett omfattande tillvdgagangssdtt for markningskvalitet
Kodsakring dr Videojets omfattande metod for att forhindra eller
eliminera fel i kodnings- och mérkningsprocessen.

Vi anser att grdnssnitt mellan ménniska och maskin — inklusive bade
hardvaru- och programvarukomponenter — kan och bér utformas for
att férenkla datainmatning och férhindra operatérsfel, bade vid
kodinmatning och jobbval. Och vi anser att det strukturella flédet for
markningsprocesser kan omarbetas for att minimera operatérens
interaktioner och minska risken for fel, till och med distribuera ratt
koder till ratt skrivare for rdtt jobb automatiskt.

Videojets fullstandiga
kodsakringsmetod bygger pa fyra
grundlaggande principer

1. Forenkla meddelandevalet sa att operatoren vdljer ratt
meddelande for ratt jobb.

2. Begrdnsa operatérens inmatning till endast de absolut viktigaste

kontaktpunkterna.

3. Automatisera meddelanden s& mycket som mojligt, med
fordefinierade regler som hjdlper till att férhindra felaktiga
inmatningar.

4. Anvdnd officiella datakdllor sésom MES, SCADA, ERP eller andra
IT-system for foretag — s@ att rétt information skickas till skrivaren

automatiskt ndr operatdren vdljer ett jobb.

Videojet integrerar poka-yoke-koncept i sitt utférande av dessa
principer for att minska operatdrsmisstag och mdrkningsfel.



PC- och natverksbaserat:
Skapande och hantering

av meddelanden

Under de senaste artiondena har
tillverkare alltmer 6vergatt fran
kvalitetssdkring baserad pa statistiskt
urval av produkter som ska till
marknaden, till en mer proaktiv
forebyggande filosofi. Detta
tillvigagangssdtt kallas ofta "poka-yoke”
och fokuserar pé direkt processdesign.
Enkla tillverkningsprocesser skapas med
felsdkra funktioner sa att operatorer
omedelbart kan upptdcka ett misstag
och rdtta till det - eller helst férhindra
att misstag uppstar trots operatérens
handlingar.

Videojets [6sning borjar med poka-
yoke-designfunktioner inbyggda i
operatorsgrdnssnittet. Kunder kan bygga
vidare p& denna grund genom att ldgga
till kraftfulla poka-yoke-funktioner genom
PC-baserat och natverksbaserat skapande
och hantering av meddelanden:

Operatorsgranssnittet CLARITY™
implementerar principerna 1-3.

Det ar en viktig del av den nya
generationens blackstraleskrivare samt vara
termotransferskrivar-, storskriftsmarknings-
och termiska bldckstraleskrivarlinjer.

Den Windows-baserade CLARiSOFT™-
programvaran ger ytterligare stéd for
princip 2 och 3.

Vér Windows-baserade programvara isolerar
koddesign frén produktionsgolvet och
eliminerar behovet av att ladda enskilda
meddelanden till varje skrivargranssnitt.

CLARINET™ eliminerar behovet av
princip 1, stérker principerna 2 och 3
ytterligare och implementerar princip 4
till fullo.

Var l6sning for natverksinstallation och
kontroll forlitar sig pa officiella datakdllor for
att distribuera ratt koder till rdtt skrivare for
ratt jobb. CLARINET™ kan distribuera
markningsmeddelanden till flera tekniker for
madrknings- och etiketteringsutrustning i hela
anl@ggningen — och till och med pa flera
anldggningar — for att forenkla hanteringen
och praktiskt taget eliminera mdrkningsfel p&
grund av felaktig operatérsinmatning.

Elementen i CLARISUITE bygger pé varandra genom att Idgga till
ytterligare skyddsatgdrder och minimera mdnsklig interaktion

£
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CLARITY™
Koder skapas pa skrivaren

CLARiSOFT™
Koder skapas pa ett skrivbord
med spdrrningsfunktioner

Nﬁﬁ

CLARINET™
Koder skapas pa distans samt
automatisk installation 6ver natverket

KODSAKRING

Med CLARISUITE™ kan du skapa en kodsakringsmodell som passar dina operativa krav.



Ju mer organisationen utforskar kodsakring, desto mindre
ar risken for operatérsfel och dyra markningsfel.

Poka-Yoke: Inbyggt
felforebyggande

Termen "poka-yoke” myntades av Shigeo Shingo,
en ledande expert pa Toyotas produktionssystem.
Det uttalas "poka jok” och betyder bokstavligen
"férhindra-misstag”. Tanken dr att inférliva
felskydd i utformningen av processer, s& att det dr
svart (helst omaojligt) att bega misstag, och enkelt
att identifiera och korrigera dem om de intrdffar.

Begreppet poka-yoke dék upp 1961 med en
enkel forandring av hur arbetarna monterade
omkopplare. I stdllet for att ta delar frén en
behdllare medan de arbetade blev medarbetarna
tillsagda att Iagga de nédvandiga delarna pa

en bricka innan de borjar montera. Denna enkla
férandring av processen eliminerade helt ett
vanligt problem med saknade delar i ménga av
de omkopplare som skickades till kunder. Om det
fanns kvar en del pd brickan visste arbetaren att
han maste ga tillbaka och installera den innan
han gick vidare till ndsta omkopplare.

Sedan dess har poka-yoke-principen tilldmpats
pa otaliga, mer sofistikerade processer, men

den grundldggande principen fran den férsta
poka-yoke-l6sningen gdller fortfarande mer

an 50 ar senare: Losningen maste vara
kostnadseffektiv och enkel att implementera

och mdste sdkerstdlla korrekt drift utan att krava
konstant uppmérksamhet eller perfekt inmatning
fran operatoren. Helst ska den fungera utan att
vara beroende av operatéren éver huvud taget.

Vi tar en ndrmare titt pd vad kodsdkring innebdr och hur dessa
Videojet-losningar hjdlper tillverkare att uppnd det.

Fran individuella
operatérsinteraktioner till
anlaggningsomfattande
automatisering

En central mélsattning med kodsdkring dr att férenkla processen
for meddelandeval och begrdnsa felaktiga inmatningar, sa att
operatdrer anger ratt mdarkningsmeddelande och tillampar
meddelandet pé rdtt jobb. Fordefinierade markningsregler
automatiserar sé@ mycket som majligt av processen for att skapa
meddelandet, vilket minimerar den dagliga operatérsinmatningen
och sdkerstdller att alla nédvandiga inmatningar éverensstdmmer
med policyer och logik som gdller det specifika jobbet.

Det dr oméjligt att eliminera operatérsinmatning helt och héllet,
men det intelligenta CLARITY™-grdanssnittet kan begrdnsa
inmatningen till de f& huvudpunkter dar processen kréver det — och
dven dd kan det begréinsa inmatningen till policydefinierade format
och innehallsval for att vasentligt minska risken for operatorsfel.

Risken for fel kan minskas ytterligare genom CLARISUITE™-
kodsakringstekniker, inklusive CLARISOFT™ och CLARINET™. Dessa PC-
och natverksbaserade tekniker eliminerar behovet av att skapa koder pa
enskilda skrivare, tillhandahdller en centraliserad kdlla for rétt kod och
ansluter skrivare till officiella datakdllor, kvalitetskontrollésningar och
produktspdrningssystem i hela ditt foretag.

Ju mer organisationen utforskar kodscikring, desto mindre dr risken for
operatorsfel och dyra markningsfel. Kodsdkring dr inte en enda teknik,
utan en rad mojligheter som strdcker sig fréin den enskilda operatoren
till hela organisationen. Med kodsdkring kan alla organisationer hitta
den perfekta balansen mellan kostnader och férdelar.



Implementera ett intelligent

anvandargranssnitt

Vid utvardering och implementering av
kodsdkringslésningar borjar méanga féretag
med anvandargranssnittet. Mdlet dr att
hantera och tilldmpa godtagbara parametrar
for det kodade meddelandet och eliminera
operatdrsfel fréin jobbvalsprocessen. Skrivarens
anvandargrénssnitt kan utformas med flera
funktioner for att underldtta dessa mal,
inklusive att

e kréiva separata anvéndarbehdrigheter
for kodskapande och jobbval

e begrdnsa de typer av
markningsparametrar som operatdren
kan ange, eller tilléta jobbval endast frén
en lista med giltiga jobb som har skapats
och lagrats i forvag

e ge lagrade jobb ett meningsfullt namn
som beskriver den faktiska produkten
som kodas

e anvdnda kalenderval for datum for
att eliminera fel som harror fran
datumformat som varierar frén region
till region eller produkt till produkt

[T —
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tilldela datumférskjutningar sé att till
exempel "sista férbrukningsdag” endast
kan vdljas frén utbudet med giltiga
datum som dr tillatna fér produkten

Iédnka "sista forbrukningsdag” till "sista
forsdljningsdatum”, s@ att ratt "sista
forbrukningsdag” genereras automatiskt
ndr "sista forsdljningsdatum” har valts

ange kalenderregler som hindrar
operatdrer frén att valja angivna datum,
till exempel helger eller helgdagar, och
dven foérhindrar att systemet anvéander
dessa datum i automatiska
datumberdkningar

begransa urvalet av data till en
rullgardinsmeny for att eliminera risken
for felaktiga knapptryckningar

be om information for obligatoriska fdlt och
bekrdftelse pd korrekta inmatningar innan
operatdren kan starta utskriftsjobbet

bekrafta data fére varje jobbyte for att
sdkerstdlla att rétt jobb har valts.

Beskrivande namn som
presenteras i en lista och
4= %s &= forenklar meddelandevalet

B &

Dessa mdl maste uppnds samtidigt som det
fortfarande dr enkelt och effektivt for
operattren att utfora sitt jobb.

Vid utformningen av Videojet
CLARITY™-granssnittet, till exempel,
specificerade vi en stor pekskdrm pé&

264 mm och designade skarmen for enkel
anvéndning — med lattldsta teckensnitt,
farger som dr latta att tyda och knappar
som det dr latt att trycka pa.

Tillsammans med kalenderval,
rullgardinsmenyer, faltmeddelanden och
andra kodsdkringsfunktioner som anges
ovan gor den fysiska utformningen av
CLARITY™-granssnittet det ndstan oméjligt
for en rimligt noggrann operator att begd
misstag med kodskapande och jobbval.

Listor med alternativ
Nar variabla data maste

tangenter tack vare listomna
med alternativ
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CLARITY™ presenterar kodsakringsfunktioner i lattlasta format som det ar l4tt att interagera med.



Ta bort skapande och

hantering av meddelanden

fran produktionsgolvet

CLARISOFT™ har utformats for att vara skrivaroberoende och ger en enda
enkel 16sning for att skapa, redigera och visuellt verifiera meddelanden
och sedan distribuera dem till all CLARIiTY™-aktiverad marknings- och
etiketteringsutrustning pa anlaggningen.

Med ett intelligent anvéindargrénssnitt
krdvs separata behorigheter for

CLARiSOFT™-programvara tillhandahdller
en Windows-baserad I6sning for att isolera

Fordelarna med kodsdkring:

e Minskade omkostnader — olika

kodskapande och jobbval.

Denna uppdelning av arbetsuppgifter
hjalper till att sakerstdlla att en
arbetsledare, till exempel, inte kan gora
mdrkningsandringar som endast bor
goras pa en produktledningsnivé. Pa ndsta
kodsdkringsnivé separeras dessa processer
ytterligare genom att skapande och
hantering av meddelanden helt tas bort
fran produktionsgolvet.

Genom att flytta dessa processer till en
central plats kan mdrkningsmeddelanden
skapas av en dedikerad individ med ratt
utbildning och behdrighet, i en miljo fri
fran distraktionerna och patryckningarna
i produktionsomrédet. Videojets

och skydda processer for skapande och
hantering av koder genom att flytta dem
fran skrivargranssnittet och till en lokalt
ndtverksansluten dator.

CLARiSOFT™ har utformats for att vara
skrivaroberoende och ger en enda enkel
|6sning for att skapa, redigera och visuellt
verifiera meddelanden och sedan
distribuera dem till all CLARITY™-aktiverad
mdrknings- och etiketteringsutrustning pé
anldggningen. Forutom att sdkerstdlla
korrekt markning sparar centraliserad
meddelandehantering arbetskraft genom
att férenkla skrivarinstaliningar och
effektivisera dverg@ngsprocessen.

koddesigner behdver inte skapas for
olika skrivartyper och operatérer behdver
inte Idra sig och arbeta med olika
skrivarspecifika programvaror.

Okad kontroll och effektivitet eftersom
ett enda meddelande kan skapas utanfor
produktionslinjen och kéras pé vilken
skrivare som helst.

Battre markningskvalitet med reducerade
fel, tack vare funktioner ssom
guidebaserat skapande av komplexa eller
sammanslagna falt sdsom GS1-128-
streckkoder, smidig anslutning till ett stort
antal databaser, forhandsgranskning av
utskrift for bekraftelse av den slutliga
designen och mé@nga andra avancerade
funktioner.



Implementera natverksbaserad,
databasansluten

meddelandekontroll

Kunder som vill vergd till den hogsta nivan
av kodsdkringssystemet behover bara Iagga
till CLARINET™ till CLARISOFT™ for att
tillhandahdlla nétverksméjligheter for
fullstéindig mdrkningskontroll pé hela
anlaggningen eller till och med pa flera
anldggningar. CLARINET™ kan ses som en
SCADA-I6sning (Supervisory Control And
Data Acquisition) for mdrkning och
etikettering.

CLARINET™ fungerar med ditt befintliga
seriella, Ethernet- eller tradldsa nétverk

och kan anvéndas som ett fristéende
madrkningskontrollsystem — eller kan
integreras med SCADA, fabriksndtverk,
MES- och ERP-system for att ing@ i en
bredare kvalitetssakringslosning for féretag.
Med 6ppen databasanslutning (ODBC) kan
meddelanden som skapats i CLARISOFT™
lagras i SQL-, Access-, Excel- och generiska
databaser for anslutning till féretagets
IT-system.

Vid jobbvalet mojliggér denna anslutning
att jobbinformationen kan hdmtas fran

alla CLARITY™-aktiverade mdrknings- och
etiketteringssystem och att ratt meddelande
for jobbet kan skickas tillbaka till skrivaren
eller etiketteringsmaskinen. Jobb kan vdljas
med CLARITY™-granssnittet — eller s kan

de skannas in frdn ett kalkylblad med
trddbundna eller tradlosa streckkodsldsare
for att minska risken for operatdrsfel annu
mer. OPC-funktionalitet (Open Process
Control) enligt branschstandarden erbjuder
en alternativ mekanism for att ladda ned
och starta jobb, samt visa statusinformation
i realtid.

CLARINET™ eliminerar behovet av att
programmera flera skrivare separat,
vilket minskar instdllnings- och
omstdllningstiden.

Och med en dynamisk, centraliserad
meddelandedatabas dr det enkelt att
snabbt justera meddelandena som skrivs
ut av mdrkningsutrustningen. Varje
meddelandedndring gors en géng och blir
automatiskt tillgainglig for alla skrivare,
vilket stoder automatiseringsmal for en
produktivare drift.

Annu viktigare dr att detta system dar
meddelanden skapas en géng och sedan kan
anvdndas var som helst avsevart minskar
risken for markningsfel. Och for annu battre
kodsdkring kan skannrar placeras p& hela
forpackningslinjen for att kontrollera att
koderna stdmmer i realtid. Om ett fel
upptdcks kan signalljuset aktiveras och linjen
stoppas, eller sa avvisas produkten
automatiskt. Och alla data lagras i ett sékert,
centraliserat datahanteringssystem, sé
|6sningen hjdlper ocksé till att sdkerstdlla
pdlitlig produktspdrbarhet.

Med flexibel konfiguration som passar

varje anléggnings fysiska installation,
informationsarkitektur och markningsbehov
ger CLARINET™ kraftfull kodsdkring, och
arbetsbesparingar, genom centraliserat
meddelandeskapande och automatisk
koddistribution till skrivare och
etiketteringsmaskiner i ditt foretag.

Férmaner omfattar:

Korrekt och konsekvent markning pa
forpackningen frdn linje till linje och
anléggning till anldggning, med centraliserat
meddelandeskapande och automatisk
distribution till skrivare, etiketteringsmaskiner
och skannrar i ndtverket.

Minimerad operatdrsinmatning for att ka
produktionseffektiviteten och férhindra att
fel uppstar pa produktionsgolvet.

Minskade kostnader, med centraliserad
kontroll for att skydda mot spill, omarbetning
och aterkallelse.

Valfri trédansluten eller trédlés SCANPOINT-
integration, som ger streckkodsdriven
installation for att eliminera
operatérsinmatning och sdkerstdlla att ratt
produkt och férpackning anvénds.

Valfri integrerad, fast streckkodsvalidering for
att bekrafta korrekt férpackning.

Valfri intrandtvy av féretagsomfattande
prestationsinformation i realtid.

Feedback om instrumentpanelens prestanda
och produktionsantal i granskningsloggar for
att sdkerstdlla sparbarhet och tillhandahalla
stod for kontinuerliga effektivitetsforbattringar.



Komma igang med
kodsakring

For att inkludera kodsdkring i din organisation
kan du borja med sé& enkla initiativ som att
omskola operatorer, forbéttra ergonomin

vid datainmatningspunkter och utféra
kontroller innan du startar ett utskriftsjobb.
Dessa och andra operatérsfokuserade
kodscikringsmetoder kan métbart minska
antalet fel. Men de drinte idiotsakra.

Nar du dr redo att ga bortom
beteendemetoder till [Bsningar som
minimerar det mdnskliga elementet kan
Videojet hjdlpa till - inklusive design

och integration av ett fullstandigt
linjestyrsystem. Oavsett ditt slutliga
kodsdkringsmdl dr det bast att bérja med
Videojet CLARITY™-grdnssnittet.

Det dr det enda anvéndargrdnssnitt pa
marknaden som dr utformat for att
implementera Videojets kodsdkringsmodell
genom poka-yoke-principer.

Och vilanserar det i ett omfattande sortiment
av Videojet-mdrkningsutrustning, inklusive
DataFlex® Plus-termotransferskrivare,
2300-serien med hdguppldsta kartongskrivare,
8510-serien med termiska blcickstréleskrivare
med mera. Nu finns det ocksa pé véra nya
kontinuerliga bléckstréleskrivare for liten skrift,
Videojet 1550 och 1650, som dr utformade fér
att leverera branschledande drifttider och
tillganglighet.

Det ar en naturlig utveckling som ar bra
for ditt féretag, och Videojet ar redo att
hjédlpa dig fran borjan till slut.

Med en inbyggd pekskérm for enkel
inmatning av godkdnda och korrekta data
kan CLARIiTY™ hjdlpa till att eliminera fel,
skrivare for skrivare, i ditt foretag.

Med den grunden gér CLARISOFT™-
programvaran och CLARINET™-
ndtverksstyrningsldsningen det enkelt att ta
central kontroll dver alla dina kodnings- och
madrkningsprocesser, for att eliminera
ndstan alla mojliga felpunkter.

Nar du utokar din kodsckringslosning féar du
centraliserat skapande av meddelanden
och mojlighet att skicka policykompatibla,
kvalitetskontrollerade koder till alla dina
skrivare. Du far mojligheten att sdkerstdlla
att ratt koder skickas till ratt produkter, vilket
minskar risker, omarbete och aterkallelse
och skyddar varumadrkets rykte. Och du
effektiviserar datahanteringen och forenklar
Overgangen for att oka produktiviteten och
stodja dina automatiseringsmdl.



Sinnesro medféljer som standard

Videojet Technologies ar varldsledande inom branschen for
produktidentifiering och tillhandahaller produkter for utskrift, kodning
och markning av produkter, anvandningsspecifika vatskor och tjanster
for hela produktens livscykel.

Vért mal dr att samarbeta med véra kunder inom forpackade termotransferskrivare (TTO), forpackningsmdrkning och
konsumtionsvaror, Idkemedels- och industrivarubranscherna etikettering, samt ett brett utskriftsurval. V@ra kunder forlitar
for att forbattra deras produktivitet, skydda och utdka deras sig pa Videojets produkter for att skriva ut p& éver tio miljarder
varumdrken och ligga steget fore branschtrender och regelverk.  produkter varje dag. Support for forsdljning, tilldimpning,
Videojet har fler an 400 000 skrivare installerade éver hela service och utbildning tillhandahdlls i direktdrift med éver
vdrlden. Vi har egna kundapplikationsexperter och 4000 teammedlemmar i 26 lander varlden dver. Videojets
teknikledarskap inom kontinuerliga bléckstréleskrivare (CIJ), distributionsndtverk innefattar dessutom fler én

termiska bléckstréleskrivare (T1J), lasermdrkning, 400 distributorer och OEM:er som betjénar 135 lander.

Q Globalt huvudkontor
@ Videojets forsdljnings- och servicekontor
@ Tillverkning och produktutveckling

D Lander med Videojet-
forsaljning och -service

m Lander med Videojet-
partnerforsalining och -service
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Skicka e-post t| ” info.se@VideOJet.com Vi forbehdller oss ratten att andra design och/eller specifikationer utan foregéende
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